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GIRIS

Ayna yUksek yansitici 6zelligi ile mekani aydinlatan,
yeniboyutlar katarak onu zenginlestiren dekorasyonun
6nemli malzemelerindendir.

Ayna uygulamalarinda izlenecek dogru teknik adimlar,
Urdndn uzun yillar kullanimini saglamakta, kullanicinin
olumsuz geri donuslerini ve kaza risklerini minimize
etmektedir.

Elinizdeki bu kitapgik, ayna uygulamalari ile ilgili Uretici,
tasarmci ve kullaniciyr  bilinglendirmek, izlenmesi
gereken teknik adimlar ile ilgili bilgi saglamak amaciyla
hazirlanmistir.
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Harman Besleme

L Eritme ve Dinlendirme
Harman Ha\zwlama j / Sogutma

Kalay Havuzu

Cam Toplama

Nakliye

Dlzcam Uretiminde, gunumuzde kullanilan en ileri
teknoloji, float Uretim teknolojisidir. Float Uretimi,
kum ve diger hammaddelerin 1500°C - 1600°C’de
ergitilerek kalay havuzunda yUzdurilmesi ve kontrollt
bir sekilde sogutulmasi prensibine dayani. Cam
seridi istenilen kalinliga ve geniglige kalay havuzunda
ulastinlir.  Sogutma asamasinda cam seridi  belli
ebatlarda kesilir.




Float Cam

Glimiig Kaplama
Bakir Kaplama

2 Kat Koruyucu Boya

Float cam, ayna hattinda tam otomatik Uretim sonucu,
ylkama, parlatma, gumus kaplama, bakir kaplama ile
iki kat boyama ve kurutma asamalarindan gegerek
ayna haline gelir*. Gimus kaplama yansimay saglar.
Bakir kaplama giimus kaplama bolimuntin dayanimini
arttinr. iki kat boya, ayna arka kaplamalarinin dis
etkenlerden korunmasini saglar.

*TRC Flotal yukaridaki asamalara uygun olarak Uretilmektedir.




CAM VE AYNALARDA KALITE BELGELERI
VE URETIM STANDARTLARI

TS EN 1036: Bu standart, gumuis kaplamali
aynalarin - uygunluk deg@erlendirmesini ve fabrika
Uretim kontrolUinU kapsar. Cam yapilarda kullanilan,
gumdus kaplamali yizdirme cam aynalar icin tarifleri,
deney yontemlerini, uygunluk degerlendirmesini
beliten standartti. Urlinin bu standartta istenilen
ozelliklere uygun oldugunun dogrulanmasi amaciyla
urtn, korozyon dayanim, miktar, boya dayanim ve
yansiticilik testlerine tabi tutulmaktadrr.

CE: Uzerine ilistirildigi Grindn ilgili yénetmeligin tim
gereklerini karsiladigi anlamina gelen ve Avrupa Birligi
Uyesi Ulkeler arasinda mallarin serbest dolasimini
saglamak amaciyla ortaya cikan bir isarettir.

ISO 9001 Kalite Sistem Belgesi: imalat ve hizmet
sektorlerinde faaliyet gdsteren kuruluglarin sistemlerini
TS EN ISO 9000 Kalite Standardina uygun olarak
kurmalar durumunda TSE tarafindan verilen belgedir.
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AYNA URETIMINDE UYGULANMAS]
GEREKEN TESTLER

Aynalar, yansitma 06zelliginin, optik kalitesinin,
dayanikliiginin élgtlmesi, standartlara uygun Uretilip
Uretilmediginin  belirlenmesi i¢in bir takim testlere
tabi tutulmaktadir. TS EN 1036 standartlarina uygun
Uretilen aynalar 4 asamadan olusan bu testlerden
gecmektedir.

Korozyon Dayanim Testi: Aynalarin korozyona
neden olan kosullardaki dayanimi 6lcen, Nem Testi, Tuz
Testi, Cass Testi olmak Uzere (¢ testten olusmaktadir.

Miktar Testi: Aynalarda vyansitici ve koruyucu
malzemelerin miktarini dlcen, Bakir Testi ve GUmus
Nitrat Testini kapsamaktadir.

Boya Dayanim Testi: Pendulum Sertlik Testi, Boya
Kalinigr — Dayanikliik Testi, Boya Yapisma Testi olmak
Uzere Ug testten olusmaktadir.

Yansiticillk Testi: Aynalann yansitma 6zelligini ve
optik kalitesinin 6lculdugu Yansitma Testi ile Zebra
Testinden olusmaktadrr.

*TRC Flotal aynalar 4 asamall testlerden gecirimekte ve yukardaki standartlara gére
Uretilmektedir. TRC Flotal aynalarin kalite belgelerine www.trakyacam.com.tr adresinden
ulasabilirsiniz.




TRC Flotal” KULLANMANIN AVANTAJLARI

TS EN 1036 standartlarinda UGretilmektedir.
Standartlara uygun Uretildigi icin yiksek yansitma
6zelligine sahiptir ve dayanimi yUksektir.
Arka ylzeyinde gimus kaplama uygulanmaktadir.
GUmus kaplama &zelliginden dolayr daha net,
aydinlik ve derin bir goérintu saglar.
Korozyona dayaniklidir.
Arka ylUzey boyasl silikon ve vyapistiricilara
dayaniklidr.

o Kullanilan arka boyalarinin, silikon ve yapistiricilara
dayanikli olmasl kaza risklerini minimize eder.

o Satis Oncesi ve satis sonrasl teknik destek
veriimektedir.

o Kullanim émrd uzundur.
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DEPOLAMA

o Depoya getirildiginde en kisa zamanda

ambalajindan cikariimali,

Her iki yUzU kuru bezle silinmeli,

Uzun kenarlan yatayla 10° agl yapacak sekilde
takozlar Uzerine oturtulmalr,

o Hava sirkllasyonu saglamak amaciyla plakalar
arasina dzel takozlar yerlestiriimeli,

o Aynalarin boyali yUzeyleri lastik malzeme ile temas
ettirilmemeli veya 110°C’de 3 gun sartlandirimis,
kUkurt icermeyen lastik kullaniimall,

o Kuru ve iyi havalandirilan, 1si agisindan iyi
dengelenmis depolarda stoklanmali, asiri nemli
ortamlar ile kimyasal gazlarin bulundugu yerlerde
stok yapiimamall,

o Depolama kosullarinin taslyabilecegi
sakincalardan
dolay, depo
dUzeni aynalarin
stokta  asgari
strede kalmasi
esasina gbre
olusturulmalidrr.
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KESME

TRC Flotal kesimi, dizcamda oldugu gibi, elmasla
ciziip kirma yontemi ile veya otomatik kesim
masalarinda kesme seklinde gerceklestirilebilir.

Kesme islemi ayna isleme prosesinin ilk adimidir. Ayna
kesiminde kullanilacak elmas (kesim rolesi) kadar
kesim yaginin da biytk édnemi vardir. Kesim yagdi ayna
isleme surecinde bir cok amaca hizmet eder:

Kesim sirasinda derin kesiklerin olusmasini saglar.
Kesim rolesinin uygun bir sekilde yaglanmasi
saglar.

o Kesim basincinin azaltimasini saglar. (Kesim
basincinin yiksek olmasi kilcal cam parcacigi
olusumunu arttirir.)

o Kesimderinliginiarzu edilen bicimde yonlendirerek,
duzgun kenarll kesim sagdlar.

o Kilcal cam par¢aciklarinin olusumunu azaltir.

Kesim yaginin dusik basingta ve az miktarda
kullaniimasi durumunda  koparma  sirrasinda
istenmeyen kiriklara veya ¢apaklanmaya neden olur.




Her kesim yagi belli bir ¢ozict dzellik tasir. Uygun
olmayan kesim yaglan (petrol, dlUstk kalite yaglar,
gazyagdl v.s.gibi) ile kesim yapilmasi durumunda,
ayna boyasl ¢ozilir ve bunun sonucunda aynada
bozulmalar meydana gelebilir. Bu bozulmalar islemin
ik yapildigi anda gértlmez fakat daha sonra aynanin
kullanimi sirasinda ortaya cikar.

Genel bir kural olarak ayna kesiminde ucgucu
(buharlasan) kesim yagi kullaniir. Kuru veya ugucu
olmayan kesim yagiyla yapilan kesimlerin, aynanin
ozellikle kenar bolgelerinde hatalara neden oldugu
gordlmastar.

Kesim yagnin solvent icermesi nedeniyle kesim
yaplldiktan sonra ayna plakalarinin Ust Uste birbiriyle
temas edecek sekilde toplanmasi uygun degildir.
Mutlaka kesilen parcalar arasina plastik ayraglar
(mantar gibi ) konulmalidir.Béylece kesim sirasinda
ayna Uzerinde kalan kesim yaginin hizli bir sekilde
buharlagsmasli saglanrr.

Ayna kesim masalari ve aracglari daima temiz tutulmali,
kesim sonrasinda ayna kenarlarinda ¢entik ve ¢apak
kalmamasina dikkat edilmelidir.




ISLEME

TRC Flotal Uzerinde;

o

Kanal acma, delik delme, rodaj, bizote, capak
alma (bant rodaj), kdse kirma gibi kenar isleme
islemleri yapilabilmektedir.

Bu islemlerin her birinden sonra, TRC Flotal”in
ylkanmasl ve ylkama suyunun ayna Uzerinden
tamamen uzaklastirimasi gerekmektedir.

Rodaj ve bizote islemleri, ayna (cam) kenarinin
elmas taglarla tiraglanmasidir.

Tiraslanma sirasinda kullanilan taglarin elmas tane
bUyUkIUkleri D=65 den kalin olmamalidir.

Taslarin motor devir sayisi en az 2500 d/dk.
olmalidr.

Ayna kaplamasinin  korunmasi icin yeni tas
takildiginda ilk ¥z - 1 saat, taglarn sadece cam
rodajinda kullanilmasi énerilir.

isleme taslar, sogutucu madde ilave edilmis
(coolant) su kullanilarak sogutulur.

Sogutma cozeltileri ile ayna kenarina uygulanan
mekanik stres minumuma indirilerek dizgun bir
asinma saglanir.




Fazla mekanik stres, kaplama tabakasina zarar
verir ve bunun sonucu su ve cam tozlar camla
kaplama arasina girerek kenar korozyonun
baslamasina sebep olur.

Ayna kenarinin traglanmasi srasinda cam
partikUlleri (tozlar) isleme suyunun pH degerinin
10’un Uzerine cilkmasina neden olur. Yiksek
pH degerindeki bazik sogutma suyu, ayna
kenarinda korozyonun baglama nedenidir. Uygun
sogutma maddeleri ile bu pH artisi engellenerek,
pH degerinin Q’un altinda tutulmasi, islemeden
hemen sonra yikanarak, sogutma sularinin ve
cam tozlannin (partikUllerinin) ayna (zerinde
kurumadan uzaklastiriimasi gereklidir.

isleme sirasinda kullanilan sogutma maddesi ilave
edilmis sularda kullanim sirasinda cesitli bakteriler
olusur. Bu bakteriler zamanla sulfat iyonlarini
indirgeyerek hidrojen sulfir gazi olusturur. Hidrojen
sulfir gazi gumus tabakanin kararmasina neden
olur. Sogutma suyuna uygun bakteri dldurtcler
(biocide) ilave edilerek ile bunun énine gegilir.
Duzenli olarak biocide kullaniimasi bakteriler
Uzerinde bagisiklk saglayabileceginden  gok
yUksek bakteri varligi durumunda yiksek dozda
soklama uygulanmalidir.




Rodaj ve bizote igslemleri sirasinda ortaya cikan
cam tozlarnin proses sirasinda  ¢okturdllp
uzaklastinimasi icin uygun ¢okturucu (flocking) ve
hidrosiklon (sifonlama) sistemi kullanilir.
Kullanilacak ¢dktirdcinln, ¢ok asidik olmamasi
ve KlorUr icermemesi gerekir.

Kullanilan  ¢oktlractnin  kimyasal olarak coolant
(sogutucu malzeme eklenmis su)’ a etkisi olmamalidrr.
Aynanin, islenmesinde kullanilan  ¢dzeltilerin
korozif etkisi altinda kalmasini 6nlemek icin rodaj
veya bizote isleminden sonra ayna Uzerindeki
cozeltilerin kurumadan aynanin, deonize veya saf
su ile yikanmasi gerekir.

TRC Flotal temperlenemez ve lamine edilemez.




AYNALARDA YUZEY VE KENAR ISLEME
CESITLERI

Capak Alma

Ayna kenarlarinin ortalama 45°’lik
aclyla tiraglanmasi suretiyle
gerceklestirilir.

Diz Rodaj

Ayna kenarlarinin 45°’lik aglyla
tiraglanmasi ve kesim yUzeyinin
tamaminin perdahlanarak
duzeltiimesi islemidir.

Balik Sirti Rodaj veya C
Rodaj

Aynanin rodajlanan kenarlarinda
dairesel kesitler olusturmak suretiyle
gerceklestirilir.
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Parlatma

Rodaj sonrasi matlasan kesim yulzeyinin ikinci bir
islemle kenar ekseni boyunca kesintisiz olarak
parlatimasidrr.

Koése kirma
Ayna kdselerinin degisik boyutlarda kesilmesi islemidir.
Bizote

Kenar igleminin, ayna kesim ylzeyi
ile ayna ylUzeyi arasinda egik agcl
olusturularak yapiimasidir.  Aginin
egimi arttikga bizote genigligi de
artar. istege gdre cam kenarlarina

tek bizote yapilabilecedi gibi farkl D
acllar ve genigliklerde de bizote

yapilabilir.




Delik Delme

min. 5mm
Aynada delik delme
islemi, 6zle matkaplarla
gerceklestirilir. Ayna
kesiminde oldugu gibi
delik delmede de ¢entik
ve gapagi olmayan temiz
bir kesim gereklidir. En
ufak bir hata aynanin
catlamasina neden
olabilir. Ayna
kalinigindan az olmamak sartiyla aynada acilacak
deliklerin ayna kenarina olan mesafesi ve iki deligin
birbirine olan mesafesi min. 5mm olmalidir. Agllacak
her delik camin mukavemetini azaltmaktadir.

Kanal Acma

Bilgisayar programli
otomatik ayna isleme
makineleriyle istenilen
motiflerde yapilan ylzey
isleme cesitlerinden
biridir.




UYGULAMA

o Uygulama
yUzeylerindeki purtzler
ve dizgln olmayan
ylzeyler gorintu
bozukluklarina neden
olabilecegi icin
duzeltilmeli,

o Yeni sivanmis veya boyanmis ylzeyler tamamen
kurumadan ayna uygulamasi yapiimamall,

o Aynaile uygulama
ylzeyi arasinda
hava sirkUlasyonu
saglayarak nem
birikimini dnleyecek bir
bosluk birakimal,

o Cergeve igine oturtulan
aynalarda  kenarlarin
sikisip zedelenmemesi icin cerceve ile ayna
arasina elastik malzemeler yerlestiriimeli,

o Cok parcall ayna uygulamalarinda aynalarin
birbirini sikistirarak kirimalarini dnlemek amaciyla
aralarinda mutlaka bosluk (derz) birakiimal,
disey ayna uygulamalarinda iyi gorintd almak




icin aynanin zeminle 90°lik agl yapmasina dikkat
edilmeli,

o Ayna yulzeyinde agillacak deliklerden gecirilecek
vida gibi elemanlarin cam ile temasini engellemek
icin cam ve vida arasina neopren veya plastik
conta yerlestiriimelidir.

Ayna Uygulamalarinda Cift Tarafli Bant ve
Silikon Kullanimi

o Aynauygulamasinda kullanilacak ¢ift tarafli bantlar
ve silikonlar ayna arka boyasini ve kaplamalari
etkileyecek eritici (solvent), asit ve baz icermemeli;
uygulama yulzeyi toz, yag ve benzeri kirlerden
arindirimis ve kuru olmalidir.

o Aynanin takimasi icin kullanilan yapistincilar/
bantlar dlsey olarak uygulanmalidir.

o Uygulama ylzeyi, ayna agrigini tasiyabilecek
mukavemete sahip olmalidr.

o Uygulama ylzeyi, sunta ve benzeri malzemeler
kullaniimasi durumunda yUzey regine kusmayacak
tUrdeki boya veya vernikle kaplanmig olmalidir.

o Soguk yuzeylerde uygulama yapilmamal, ort. 18-
35°C oda sicakigi uygulama igin tercih edilmelidir.




Cift Tarafl
Bant

Gift tarafl bantlarla yapilacak uygulamalarda,
ayna kalinligi 3-4mm’yi gecmemelidir.

Cift tarafll bant kullaniminda, uzun seritler yerine
daha kicuk ve daha sk pargalarin kullanimi
oOnerilir.

Gardrop kapagl, kapi gibi diz yUzeyler bant
kullanimi igin uygundur.

Gift tarafll bant uygulamalarinda, bant yatay veya
noktasal kullanilmamalidir.

Silikon uygulamalari, ayna arka ylUzeyinde hava
sirkllasyonu saglanacak sekilde disey olmalidir.




Silikon
Silikon uygulamalarinda, silikon yatay veya
noktasal kullaniimamalidir.
Ayna uygulamalarinda, noétr kirlenen (neutral
curing) alkoksi bazl, nem ile kirlenen
(condensation curing) alkoksi bazl, 1 veya 2
bilesenli hibrid silikonlar kullanilmalidir .
Asit silikonlar ve su/ kauguk/ poliliretan bazli
yapistinicilar kullanilmamalidir.
Cok nemli mekanlardaki ayna uygulamalarinda
gelecekteki korozyonu dnlemek igin ayna kenarlar
nétral silikon ile kapatilabilir.
Uygulama yuzeyi dizgun degilse ayna ortalama
Uc gun sureyle alttan desteklenmelidir.
Silikon uygulamalarinda cift tarafll bant sekildeki
gibi mukavemeti arttirmak amaciyla kullanilabilir.

Ayna uygulamalarinda kullanilacak her kimyasal madde icin, Uretici firma tarafindan
ayna kullanimina uygunlugunun belirtimis olmasi ve uygulama éncesi test yapiimasi
gerekmektedir.




Ayna Uygulamalarinda Tespit Vidasi ve Profil
Kullanimi

Tirnak ve profillerle ayna uygulamasinda,

o Ayna plagini
tasiyabilecek kesit ve
gUcte olmasina dikkat
edilmeli,
o Metal tirnaklar ve \
profiller kullanidiginda
ayna ile metal yUzey
arasina temasi
Onleyecek conta
yerlestiriimelidir.

Tespit vidalariyla ayna uygulamarinda,

o Ayna Uzerinde
acllan deliklerden
gececek vida v.b.
elemanlar ile ayna \.
arasina neopren p
veya plastik conta

yerlestiriimelidir.




Ayna ile Ayna Birlesimi

Aynalarin yan yana
gelmesi durumunda
gdrunttde sureklilik
saglanmak istendiginde
bitisik kenarlar baski citasi,
profil veya ayna yapistirma
yontemi ile birlestirilmelidir.
Ayna kenarlar acik
birakildiginda rodajlanmal,
profil icinde kalan
kenarlarin ise capagi
alinmalidrr.

Ayna ile zemin
birlesimi

Aynanin yer
ddésemesinden itibaren
baslamasi isteniyorsa,
tercihen profil igine
takozlar Uzerine
oturtularak uygulanir.

\
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Ayna ile tavan birlesimi

Tavana kadar ulasan
ayna uygulamalarinda
aynanin arka ylizinu
havalandirmak icin ayna
kenart ile tavan arasinda
mesafe birakilmalidir.

Ayna ile disey
elemanlarin birlegimi

Duvarlarin ahsap

lambri ile kapli olmasi
durumunda ayna ayrica
bir cerceveye gereksinim
olmadan citalarla
sabitlenir. Pencere
yanlarina yerlestirilen
aynalarin gergeve ve
duvar ile baglanti yerleri
perde tarafindan kolayca
gizlenebilir.

HAVALANMA
MESAFESI

MASTIK

AYNA

Max. 40 cm.




Aynalarda Giivenlik Filmi Uygulamasi

Guvenlik Filmi, aynalarin kirima olasiligi yuksek olan
yerlerde, kaza ve yaralanmalari minimize etmek icin
kullanilmalidir. Aynanin kirnimasi halinde, film; cam
parcalarini bir arada tutarak yaralanma riskini azaltir.
Kazalari minimize etmesinin yani sira, arka boya
¢gizilmelerini ve nemli ortamlarda korozyonu onler.

Guvenlik filmi aynanin boyall arka ylzeyine uygulanir.
Guvenlik filmi uygulanan ayna, ylzeye, cift tarafli bant
veya mekanik sabitleyicilerle yerlestiriimelidir.
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Bas Ustl ayna kullanmlari, yerden 80 cm yUkseklige
kadar olan ayna uygulamalari ile spor tesisleri, dans ve
guzellik salonlari, kresler, okullar, otel lobileri, aligveris
merkezi gibi hareketliligin ve insan yogunlugunun oldugu
yerlerde dzellikle glvenlik filmi kullaniimasi tavsiye edilir.

Aynaya uygulanacak guvenlik filmi TS EN 12600 2B2
standardina uygun olmalidir.




TEMIZLEME

Ayna nemli, yumusak bir bezle
silinmeli,

Cam kuruyken guicli lekeler
cikartiimaya galisiimamali, lekeler
duru sicak suya batirilarak iyice
sikilmis pamuklu bezle hafifce
ovularak giderilmeli,

Herhangi bir temizleyici ayna
yuzeyine direkt puskurtilmemeli,

Aynanin alt kenarinda su
kalmamasina dikkat edilmeli,

Ayna temizliginde asindirici
kimyasallar ile amonyak bazl,
asidik ve alkali temizlik malzemeleri
kullaniimamal,

Spatula vb. gibi ytizeyi 7
cizebilecek malzemelerle temizlik /4
yapllmamalidir.
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TRC Flotal’ Aynalar;

Yasadigimiz mekanlari farkl kilar,
Kullanildigi yerin havasini degistirir,
Uygulandigi alanlarda 1si§i yansitarak ferahlik,
aydinlik, estetik, kazandirr,

o Ortama derinlik katarak, odalarn oldugundan
daha buyuk ve ferah algilanmasini saglar.

Butin bu &zelliklerinden dolayr aynayr yerlestirdigimiz
noktayi belirlerken, aynanin yansitma ¢zelliginden dolayi,
neye vurgu yapmak istiyorsak onu yansrtacak sekilde
aynamizi konumlandirmamiz gerekmektedir.




Kucguk odalarda ve salonda

KlcUk odalarda, buytk ayna kullanimi  derinlik
yansimasl yaratir. Bu ylzden buylk ve genis ayna
kullanimindan  gekinilmemesi gerekir. ic mimarlar,
yemek masasinin arkasindaki duvara, duvar aynasinin
kullaniimasini tavsiye eder. Bdylelikle avize ,resim gibi
esyalarin yansimasi odaya geniglik katar.

Aynalarinizi pencerenizin karsisindaki duvara asarak,
odadaki 1sik miktarini artirabilirsiniz. Duvardan duvara
ayna kullanimi ddstndliyorsa, duvar lambalarinin
eklenmesiyle modern bir hava yakalanabilir.




Mobilyadaki ayna uygulamalarn ile salonunuzun,
odalarinizin  gérundmdnt  zenginlestirebilirsiniz.  Orta
sehpanizda veya yan sehpalarda ayna kullanimi ile isilti
yakalayabilir, mobilyalarinizi daha gérintr kilabilirsiniz.

Yatak odasinda

GUnUmUz mobilyalarinda, dzellikle giysi dolaplarinda
ayna kullanimi, yatak odalarina ferah bir gértntt saglar.
Mobilyanizda bu 6zellik yoksa, yatak ucunda boydan
boya veya kdselerde ayakl ayna kullanimi ayni etkiyi
yaratacaktir. Késelerdeki aynalarin arkasina spot isik
koyarak, kdselerin parlamasina yardimci olabilirsiniz.




Cocuk odasi

Gocuk odalarinda kiiguk
ve cerceveli aynalar

tercih edebilirsiniz. Bu
aynalari, gocugun boyuna
uygun olacak sekilde
asabilirsiniz.

Koridorlar

Eger evinizde uzun bir
koridor varsa, koridorun
sikici havasindan aynalarin
yardimiyla kurtulabilirsiniz.
Koridorunuza yatay
olarak tek bir ayna
asabileceginiz gibi gruplar
halinde kuguk aynalara
da basvurabilirsiniz.

Bu sayede, koridorda
yUrlrken, aynalar derinlik
algisi saglayacak,
koridorun karanhgini
aydinlatacaktir.




Evin Girisi

Evin karanlik ve kér noktalarindan biri olan ev girisinde
aynall antre dolaplari veya ayakli boy aynalari ile igeri
giren 1191 yansitabilirsiniz.Mekani aydinlatabilir daha
ferah bir gdrlnim saglayabilirsiniz. Ayrica,evden
¢lkarken son bir kez kendinize bakabilir, evinize gelen
misafirler evinize girerken kendilerine g6z atmasina
imkan saglayabilirsiniz.




Banyo

Aynalarin kullaniminda olmazsa olmaz yerlerin basinda
banyolar gelir. Banyoda lavabo Uzerine aynalar
asilabildigi gibi boydan boya duvari komple ayna
ile kaplayabilirsiniz. Genis yansitici ylUzey, mekanin
aydinlik ve ferah géruntmune katki saglayacaktir.




Mutfak

Mutfaklarda da tezgah arkasinda, Ozellikle fime
ve bronz renklerde olmak Uzere ayna kullanimi,
mutfaginiza modern bir hava verecek, mutfakta daha
fazla zaman harcamaniza sebep olacak , yemek
yapmay! eglenceli hale getirebilecektir.

Evinizde bos bir duvara ayna asmak cazip gelebilir.
Ancak, astiginiz aynanin neyi yansittigina dikkat
etmeniz gerekir. Dekorasyonda yapllabilecek en kotu
uygulama, evlere asilan aynanin gelisiglizel objeleri
yansitmasi olacaktir.

Aynanizin asildigi noktanin, yiginlari, sUtunlar veya
mobilyanizin k&ta bir yanini gostermesini istemezsiniz.
Aynanizin glzel bir géruntlyU veya 1s1g1 yansitmasina
dikkat edilmesi gerekir.




4. BOLUM

URUNLER

e



TRC Flotal

o Cagdas mimariyle buttnlesen TRC Flotal, kalitesi
ile uygulandigr alanlara estetik, aydinlik ve ferahlik
kazandirir. Yaraticl bir anlayigla kullanildiginda dar,
bicimsiz ve los mekanlara yepyeni boyutlar katar.

o TRC Flotalin renksiz, fUme, bronz, mavi ve yesil
renk sec¢enekleri mevcuttur.
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TRC Flotal’ E

o Bakirsiz ve kursunsuz ¢evre dostu Uretim sureciyle
ekolojik aynanin tek markasidir.

o Yuksek korozyon direncine sahiptir ve yUksek
atmosferik neme dayanikiidir.

o Yasadiginiz mekanlar farkl kilar, uygulandigi
alanlara 15191 yansitarak, ferahlik, aydinlik, estetik
kazandirr.




TRC Flotal' extra clear

e}

Daha da seffaf, dustk demirli diizcamdan en ileri
teknolojiler kullanilarak Gretilir.

Daha parlak gortintlye sahiptir.

TRC Flotal extra clear, yUksek isik yansitma
ozelligiyle bulundugu ortama derinlik katarak
ferahlik hissi verir, daha berrak ve daha dogal
goruntt saglar.




TRC Gokkusagr

o Duzcama parlak boya uygulanarak elde edilen
dekoratif camdir.

o Boyama i¢in kullanilan boya c¢evre dostu bir
Urinddr.

o Ic dekorasyonda yedi degisik rengi ile tasarmciya,
kullaniclya farkli secenekler ve estetik ¢dzimler
sunar.

o Emniyet gerektiren vyerlerde kirima halinde
cam pargalarini yerinde tutarak dagilmasini ve
yaralanma riskini ortadan kaldirmak igin emniyet
bandi uygulanabilir.




TRC Flotal Ayna Kalinlik ve Ebatlar

¥ Cam Kalinhg | Standart Kalinlik
Uriin 9 Ebatlar Toleranslari
(mm)
(mm) (mm)
2500x1605
TRC Flotal’ 3210x2100
Renksiz o 3210x2250 =0z
3210x2500
2500x1605
TRC Flotal’ 3210x2100
Renksiz 40 3210x2250 02
3210x2500
o qutal“ 5,0 3210x2500 +0,2
Renksiz
o Flgtal“ 6,0 3210x2500 +0,2
Renksiz

o Ebat toleranslar, tim anma ebatlarnda + 5
mm’dir.

o Yukandaki degerler TRC Flotal'in fime, bronz,
mavi ve yesil renkleri icin de gegerlidir. Farkli ebat
ve kalinlik talepleri icin Trakya Cam’a danigiimalidir.

Kalite

TRC Flotal TS EN 1036-1 Cam - Yapilarda kullanilan
- lc mekanlarda kullanim icin glimis kapli ylizdirme
camdan yapilmis aynalar- Bolim 1’e gore Uretilmektedir




TRC Flotal Aynaya Uygulanan Kesim islemleri

Max. Ebat (mm)

Min. Ebat (mm)

Daire Kesim @1000 -
. Boy 1200 Boy 100
S En 1000 En 50

TRC Flotal Ayna Uzerinde Yapilan islemler

Cam Kalinhigi (mm) | Max. Ebat (mm)| Min. Ebat (mm) Tolerans (mm)
Capak 3-6 1500x1200
Rodaj 3-6 1600x2500 |  200x200
Bizote| 36 2300 140 | Bizote Genisig
Delik Gapi Toleransi
Delik” 86 @30 5 | Dok Merkezing gore
Kagiklik Toleransi +1

*Deligin kenara olan mesafesi, delik capinin (¢ katindan az olamaz. ki delik arasindaki
mesafe, camin kalinliginin dort katindan az olamaz.

Ayna Uygulama El Kitab'nin tim hakki Trakya Cam’a aittir. izinsiz
kopyalanamaz ve gogaltilamaz. Ayna Uygulama El Kitabi sadece bilgilendirme
amagclidir ve igerdigi bilgiler herhangi bir uyariya gerek kalmadan Trakya Cam
tarafindan degistirilebilir. Bu kitapta verilen bilgiler kullanim yerindeki kosullara
bagl olarak degiskenlik gosterebilir. Bu farklardan dolayr Trakya Cam hicbir
sekilde sorumlu tutulamaz.







